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@ Materiau a base d une nappe textile non tissee utilisabie comme armature de renforcement de revdtements d'etancheite. 

@ Materiau a base d'une nappe textile non tissee utilisabie 
notamment comme armature de renforcement de revStements 
d'etancheite, consitue par une nappe fibreuse associee a une 
grille textile, caracterise par le fait que la grille textile est noyee 
a Tinterieur de la structure fibreuse dont les fibres sont 
enchevetrees au travers des interstices de ladite grille et 
depassent de chaque cote de cette derniere. 
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Description 

MATERIAL! A BASE D'UNE NAPPE TEXTILE NON TISSEE UTILISABLE COMME ARMATURE DE RENFORCEMENT 

DE REVETEMENTS D'ETANCHEITE. 


La presente invention concerne un nouveau type 
de materiau a base d'une nappe textile non tissee 5 
utilisable comme armature de renforcement de 
revetements d'etancheite constitue d'un support 
noye dans une composition de bitume. Dans la suite 
de la description, I'invention sera decrite pour une 
telle application, mais il est evident que ceci n'est 10 
pas limitatif et qu'eventuellemeht, un tel materiau 
pourrait etre utilise dans d'autres applications, par 
exemple comme support d'enduction ou armature 
de renforcement d'articles stratifies a base de 
resine. /5 

Les chapes d'etancheite constitutes d'une arma- 
ture textile imprimee de bitume sont des articles 
bien connus et sont utilisees dans de nombreux 
domaines, notamment dans I'industrie du batiment. 

Pour realiser de telles chapes, on a propose 20 
pendant fort longtemps d'utiliser comme armature 
des tissus a contexture lache, notamment a base de 
fils de verre (silionne). 

II a egalement aussi ete envisage d'utiiiser des 
feutres a base de fibres de verre, de realiser des 25 
complexes non tisses/tissus et/ou d'associer des 
nappes a base de matieres textiles differentes, par 
exemple un non tisse polyester et un voile de fibres 
de verre. Ces realisations de tels complexes permet- 
tent d'ameliorer notablement les caracteristiques 30 
mecaniques que confere Tarmature au materiau 
termine, notamment en ce qui a trait a la stabilite 
dimensionnelie et a la resistance au poinconnement 
tant statique que dynamique, le principal probleme 


grille non tissee, que la realisation de Poperation 
d'aiguilletage pouvait entratner une deterioration de 
ce renfprt. 

Or on a trouve, et c'est ce qui fait I'objet de la 
presente invention, un nouveau type de complexe 
fibreux qui, non seulement permet d'obtenir les 
caracteristiques souhaitees pour des revetements 
d'etancheite a base de bitume et plus particuliere- 
ment des revetements monocouche mais qui, par 
aiileurs, peut etre produit a grande Vitesse, est facile 
a stocker et manipuler, presente une tres grande 
stabilit6 dimensionnelie et une excellente resistance 
au poinconnement, tant dynamique que statique. 

D'une maniere generale, I'invention concerne 
done un materiau utilisable pour une armature de 
renforcement de revetements d'etancheite bitumi- 
neux, ledit materiau etant du type constitue par une 
nappe fibreuse non tissee associee a une grille 
textile et il se caracterise par le fait que la grille 
textile est noyee a I'interieur de la structure fibreuse 
dont les fibres sont enchevetrees au travers des 
interstices de la grille et depassant de chaque cote 
de cette derniere. En d'autres termes, dans le 
complexe conforme a Tinvention, la liaison structure 
fibreuse/grille de renforcement est obtenue mecani- 
quement, par enchevetrement et non pas par 
collage comme dans la plupart des solutions 
anterieures. 

, Dans le materiau conforme a I'invention, la grille 
de renforcement et la structure fibreuse encheve- 
tree avec ladite grille peuvent etre a base soit de 


qui se pose etant celui de la liaison des differentes 35 
couches textiles entre elles. A ce jour, les princi- 
pales propositions faites pour realiser cette liaison 
consistent a associer les differentes couches entre 
elles par collage, par couture-tricotage mais presen- 
ted cependant comme inconvenient d'etre delicates 40 
a realiser et conduisent a des articles qui manquent 
d'homogeneite etant donne que les differentes 
couches de matiere restent separees les unes des 
autres. 

Recemment, dans son brevet francais 2 562 472 45 
(correspondant au brevet US 4 576 858), le Deman- 
deur a propose un nouveau type de materiau qui 
permet de resoudre ce probleme d'homogeneite par 
le fait que les fibres des differentes couches de 
matiere sont intimement melangees les unes aux 50 
autres et liees mecaniquement entre elles, ce 
materiau etant, d'une maniere generale, obtenu en 
realisant un aiguilletage des differentes couches de 
matieres fibreuses. Une telle solution presente des 
tres nombreux avantages et permet de realiser des 55 
complexes multicouches divers, tels que par exem- 
ple des complexes constitues de fibres de verre et 
de fibres de polyester, eventuellement combines a 
des elements additionnels de renforcement, tels que 
notamment grilles non tissees, films.. . 60 

II a ete cependant. constate que lorsque Ton 
souhaitait associer aux nappes fibreuses de tels 
renforts additionnels et plus particulierement une 


matieres textiles de meme nature, soit a base de 
matieres textiles de nature differente. Par exemple, il 
est possible de realiser un materiau conforme a 
Tinvention contenant tout type de matieres textiles 
combinees entre elles, la grille pouvant etre a base 
.egalement de fibres de verre, de polyester, d'un 
melange de ces fibres. Par aiileurs, il pourrait etre 
egalement envisage d'incorporer a la structure 
fibreuse des fibres presentant des caracteristiques 
susceptibles d'etre revelees lors d'un traitement 
ulterieur (par exemple de proprietes de collage 
pouvant §tre revelees par traitement thermique). 

L'invention concerne egalement un procede per- 
mettant la realisation de tels materiaux, ce procede 
consitant a superposer une grille textile (tissee ou 
non tissee) avec une nappe fibreuse non tissee, 
realisee par voie seche (cardage notamment), le 
procede selon I'invention se caracterisant par le fait 
que Ton soumet le complexe ainsi forme a Taction de 
jets de fluide (air ou eau) agissant sur les materiaux 
superposes au moins du cote de la nappe fibreuse 
non^tissee, les jets entrainant les fibres de cette 
nappe au travers de la grille et les repartissant de 
part et d'autre de cette derniere. S'il est possible de 
realiser un complexe conforme a I'invention en ne 
soumettant les composants elementaires (grilles de 
renforcement ou nappes fibreuses) a Taction d'une 
seule serie de jets, il est cependant preferable, apres 
realisation d'un premier traitement d'emmelement, 
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de soumettre le complexe a un second traitement au 
moyen de jets de fluide agissant alors sur la face 
opposee au premier traitement. 

Lorsque Ton realise un materiau conforme a 
I'invention en superposant une nappe fibreuse non 
tissee de part et d'autre de la grille textile, Taction de 
jets de fluide devra, bien entendu, etre realisee sur 
chacune des faces fibreuses. 

L'invention et les avantages qu'elle apporte seront 
cependant mieux compris grace aux exemples de 
realisation donnes ci-apres a titre indicatif mais non 
limitatif. 

Exemple 1 : 

On realise un materiau conforme a I'invention a 
partir des composants suivants : 

- pour la griile textile : 
. grille a base de fils de verre (silionne) comportant 
quatre fils et quatre frames par centimetre, chaque 
fil ayant un titre de 51 Tex ; 
. poids au m 2 : 50 g, 

. cette grille est une grille non tissee obtenue de 
maniere conventionnelle, les fils de chaine et de 
trame etant lies entre eux par une colle du type 
styrene/butadiene a raison de 10 a 15 g/m2 ; 
- pour la structure fibreuse : 
voile de polyester obtenu par cardage a partir de 
fibres de 5 deniers - coupe 50 mm pesant 150 g/m2. 

Conformement a I'invention, la structure fibreuse 
a base de fibres de polyester est enchevetree de 
maniere intime avec la grille textile en soumettant les 
deux matieres superposees a Taction de jets de 
fluide (eau) agissant sur la nappe en polyester, 
(.'association des deux nappes est realisee, par 
exemple, sur un materiel de type conventionnel tel 
que celui commercialism par la societe "HONEY- 
COMB SYSTEMS, INC" communement designe par 
les techniciens par Texpression "entremellement 
hydraulique". 

On constate, qu'en procedant de cette maniere, 
on obtient un repartition homogene des fibres de la 
nappe polyester de part et d'autre de la grille de 
renforcement et ce, sans aucune deterioration de 
cette derniere. De preference, apres avoir realise un 
premier traitement au moyen de jets de fluide du 
cote de la nappe fibreuse non traitee, on effectue un 
second traitement sur Tautre face. 

Exemple 2 : 

D'une maniere similaire a Texemple 1, on realise 
un complexe conforme a I'invention a partir d'une 
grille et d'un voile de fibres similaire a Texemple 1 
mais, lors de la realisation de Tenchevetrement, on 
intercale la grille a base de fils de verre entre deux 
voiles a base de fibres de polyester, Tensemble 
etant soumis a Taction de jets de fluide sur les deux 
faces opposees. 

On obtient un complexe dans lequel la nappe en 
verre est noyee a Tinterieur de la structure fibreuse 
a base de fibres polyester, ces dernieres etant 
enchevetrees de maniere intime, recouvrant la grille, 
et etant reparties de part et d'autre de cette derniere 
de maniere reguiiere. 


Exemple 3 : 

On realise un complexe conforme a I'invention en 
associant a une grille en verre du type des 
exemples 1 et 2 un ou deux voiles a base de fibres 
5 de verre ayant une longueur de 50 mm et un 
diametre de 14 microns et pesant 50 g/ m2. 

Apres action des jets de fluide sur la nappe 
fibreuse a base de verre, on obtient un complexe 
dans lequel la grille est parfaitement recouverte par 
10 des fibres de verre, enchevetrees et liees entre elles. 
II a ete constate qu'il pouvait etre avantageux, 
dans le cas d'une telle nappe fibreuse a base de 
fibres de verre, d'incorporer a cette nappe une 
certaine proportion (5 a 10 o/o en poids par exem- 
15 pie), de fibres d'autres natures, par exemple des 
fibres polyester ou de polypropylene qui favorisent 
Tenchevetrement. 

Tous les materiaux decrits precedemment peu- 
vent etre facilement stockes et manipules et, apres 
20 revetement d'une couche de bitume, permettent 
d'obtenir des complexes presentant d'excellentes 
caracteristiques de stabilite dimensionnelle et de 
resistance au poinconnement statique et dynami- 
que. De plus, les fibres etant orientees dans toutes 
25 les directions et sur toute Tepaisseur du complexe, 
celafacilite Timpregnation par le bitume ou la resine 
dans le cas de stratifies, et donne un materiau fini 
tres homogene. 

Bien entendu, I'invention n'est pas limitee aux 
30 exemples de realisation decrits precedemment mais 
elle en couvre toutes les variantes realisees dans le 
meme esprit. 
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Revendications 


1/ Materiau a base d'une nappe textile non 
40 tissee utiiisable notamment comme armature 

de renforcement de revetements d'etancheite, 
consitue par une nappe fibreuse associee a une 
grille textile, caracterise par le fait que la grille 
textile est noyee a Tinterieur de la structure 
45 fibreuse dont les fibres sont enchevetrees au 

travers des interstices de ladite grille et depas- 
sent de chaque cote de cette derniere. 

2/ Materiau selon la revendication 1, caracte- 
rise par le fait que la grille textile est une grille 
50 non tissee. 

3/ Materiau selon la revendication 2, cararc- 
terise par le fait que la grille textile est a base de 
fils de verre. 

4/ Materiau selon la revendication 2, caracte- 
55 rise par le fait que la grille textile est a base de 

polyester. 

5/ Materiau selon Tune des revendications 3 
et 4, caracterise par le fait que la structure 
"fibreuse est a base de fibres de verre. 
60 6/ Materiau selon Tune des revendications 2 

et 3, caracterise par le fait que la structure 
fibreuse est a base de fibres de polyester. 

II Materiau selon Tune des revendications 2 
et 3, caracterise par le fait que la structure 
65 fibreuse est a base d'un melange de fibres de 
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verre et de fibres de polyester. 

8/ Materiau selon Tune des revendications 2 
a 7, caracterise par le fait que la structure 
fibreuse comporte egalement une faible pro- 
portion de fibres presentant des caracteristi- 5 
ques susceptibles d'etre revelees lors d'un 
traitement ulterieur. 

9/ Precede pour la realisation d'un materiau 
selon Tune des revendications 1 a 8, qui 
consiste a superposer une grille textile (tissee 10 
ou non tissee) avec une nappe fibreuse non 
tissee, realfsee par voie sec he, caracterise par 
le fait que Ton soumet le complexe ainsi forme 
a Taction de jets de fluide agissant sur le 
materiau superpose au moins du cote de la^ 15 
nappe fibreuse non tissee les jets entratnant les 
fibres de cette nappe au travers de la grille et 
les repartissant de part et d'autre de cette 
derniere. 

10/ Precede selon la revendication 9, carac- 20 
terise par le fait que Ton soumet le complexe a 
un second traitement au moyen de jets de 
fluide, agissant alors sur la face opposee au 
premier traitement. 
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